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NEVA WX5
30-Achsen-CNC-Bearbe�tungszentrum

Neva WX5" �st e�n CNC-gesteuertes, 5-Achsen-Bearbe�tungszentrum, das
spez�ell für das Fräsen, Bohren und Schne�den von Alum�n�um- und
Le�chtmetallprof�len entw�ckelt wurde. Es kann �n zwe� separaten Zonen
arbe�ten und be� Bedarf auch als zwe� separate Masch�nen betr�eben
werden.



Masch�nengrößen:   X Achse 19500 mm – X1,
                                         Y Achse 2600 mm – Y1,
                                         Z Achse 2700 mm – Z1,
                                         C Achse 360° - C1,
                                         A Achse ±125° ,
                                         B Achse 360° magaz�n – B1.
 
                                  
Masch�nene�genschaften:
                                   X 17000 mm,
                                         Y 400 mm, 
                                         Z 400 mm,
                                         A ± 125°,
                                         C 360°.

NEVA WX5
30-Achsen-CNC-Bearbe�tungszentrum

Werkzeuglänge:130 mm
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Unser Bearbe�tungszentrum Neva WX5:
D�e Masch�ne verfügt über Bearbe�tungsmaße von 17 Metern. D�e
Masch�nenabmessungen können je nach Kundenwunsch angepasst werden.
Der Bed�ener kann entweder e�ne Masch�ne �n e�nem e�nz�gen Bere�ch oder zwe�
Masch�nen �n zwe� getrennten Bere�chen betre�ben.
Der Masch�ne wurde d�e Funkt�on zum Lesen von STL-Daten h�nzugefügt. Dank
d�eser Funkt�on können Projekte, d�e �n SOLIDWORKS erstellt wurden, d�rekt �n G-
Codes umgewandelt und auf der Masch�ne bearbe�tet werden. D�e Produkt�on w�rd
eher durch das System als durch den Bed�ener gesteuert.
Bearbe�tungstoleranzen: +- 0,1 mm



Des�gn:  
Mechan�sche Struktur, d�e Alum�n�umprof�le �n hoher

 Geschw�nd�gke�t und hoher Qual�tät b�d�rekt�onal bearbe�ten kann,
E�n Spannungsabbau wurde am Chass�s angewendet, um e�ne 

kont�nu�erl�che hohe Geschw�nd�gke�t und Präz�s�on zu gewährle�sten,
Durchschn�ttl�che Achsgeschw�nd�gke�ten von 100 m/Tag,

Fäh�gke�t zum Fräsen, R�llen, Bohren, Führungsausz�ehen, Nuten, Schne�den usw.,
Bearbe�tungslänge von 17000 mm �n E�nzelstat�on,

Bearbe�tungslänge von 8500 mm x 2 �n Doppelstat�on,
Bearbe�tbare Prof�lquerschn�ttsmaße von 400 x 400 mm,

Kühlungssystem für Schne�dwerkzeuge.

Bed�enfeld
Zwe� ergonom�sche 21'' B�ldsch�rme auf be�den Se�ten,
Benutzerfreundl�che Oberfläche m�t W�ndows 11 PC,
Kompat�b�l�tät m�t NCX-erwe�terter Software,
Hochle�stungsfäh�ge 5-Achsen-S�multan-FAGOR CNC-Steuerungse�nhe�t,
Opt�sche Kommun�kat�on und Befehlsste�gerung von 0,001 mm,
Kommun�kat�on über Ethernet,
Arbe�ten m�t G-Code,
Datenübertragung über USB und Ethernet.



Arbe�tssp�ndel

Sp�ndelmotor: HITECO 15-18 Kw24000 RPM, m�t

automat�schem Werkzeugwechsel. Werkzeughalter HSK

F63Er32, ILC-Werkzeugkühlsystem, HSK-Werkzeughalter

und Werkzeughalter-Re�n�gungssystem,

Werkzeugwechsel-S�cherhe�tsprotokolle zur M�n�m�erung

von Bed�enerfehlern.



SPANNVORRICHTUNG 

Standartmäß�g 16 Spannbacken, (abhäng�g von der 

Masch�nengröße können Toleranzen auftreten.)

Automat�sche Pos�t�on�erung m�t Servosteuerung 

entsprechend den zu bearbe�tenden Te�len,

Kapaz�tät zum Spannen von 

Te�len b�s zu 630 mm auf der Y-Achse,

E�nfache E�nstellung der Spannkraft.

Magaz�nsystem
8 Werkzeugplätze �n zwe� Magaz�nen,
Ze�tersparn�s durch Werkzeugwechsel während der
Bearbe�tung,
Sägeblätter m�t e�nem Durchmesser von b�s zu Ø500mm
können e�ngesetzt werden.



Stütze
Doppelse�t�ges Prof�lstützsystem
für e�nfaches Te�le-Nullstellen.

SÄGE
E�ne separate Magaz�n für Sägeblätter,

Kapaz�tät zum Anbr�ngen von Sägeblättern b�s zu Ø500,
Sägeblatt führt Trennschn�tte an den Enden der Prof�le aus,

Das Sägeblatt kann le�cht m�t pos�t�on�erbaren
Spannvorr�chtungen arbe�ten.

SPÄNEFÖRDERER
Späneförderer für Ausschuss-Te�le.



Abdeckungssystem

In der Masch�ne g�bt es 2 Bere�che, A - B. 
Bere�ch A: 8500 mm, 
Bere�ch B: 8500 mm, 
Es können 2 separate Werkstücke bearbe�tet werden, 
D�e 2 Bere�che können separat betr�eben werden. Be� Bedarf kann auch
nur e�n Bere�ch betr�eben werden.



Techn�scher Support
Er�nnerungsfunkt�on für per�od�sche
Wartung, Serv�ceunterstützung m�t

Fernzugr�ff.

S�cherhe�t
Funkt�on zur nahtlosen Fortsetzung �m Falle e�nes

Stromausfalls durch UPS-System,
Automat�sche W�ederherstellungsfunkt�on, d�e d�e

Arbe�tssp�ndel �n e�nen s�cheren Bere�ch versch�ebt,
Arbe�tss�cherhe�t durch Schutzg�tter und

S�cherhe�tsbarr�eren gewährle�stet,
S�cherhe�tset�ketten.



"Für we�tere Informat�onen würden w�r uns freuen, wenn S�e d�e Kamera Ihres Telefons auf
d�esen QR-Code r�chten und s�ch das Produktvorstellungsv�deo ansehen."



Unsere Kontakt�nformat�onen
+90 224 441 03 84
+90 539 511 04 42
+49 173 98 48 563

�nfo@�nf�n�temak�na.com
kas�f.al�@�nf�n�temak�na.com

berkan.deu@�nf�n�temak�na.com

Pınarlı Straße, Başköy Bez�rk Nr. 6, 
N�lüfer, Bursa, Turkey

Unsere Webseıte


